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Die vorliegehde Erfindung betrifft sogenannte Kaf f eebeutel- 
Herstellungsmaschinen, namlich Maschinen, die zur Herstellung von 
Kaffeepulver enthaltenden Beutein bestimmt sind. 

Es ist weiterhin bekannt, da£ in den letzten Jahren eine Technologie 
zur Zubereitung von Espresso- und Kaf f eeaufgussen entwickelt wurde, die auf 
der Verwendung von sogenannten Beutein oder Tabletten basiert, welche aus 
einer abgemessenen und vorgedruckten Menge frisch gemahlenen Kaf f eepulvers 
und einer Filterpapierumhullung bestehen. Diese Beutel werden in Hullen 
aufbewahrt, die nicht nur wasserundurchlassig sind, sbndern auch 
insbesondere gegenuber dem in der Luft bef indlichen Sauerstpff 
undurchlassig sind, der der Haupteinf lufif aktor fur die Alterung und die 
organoleptische Verschlechterung des Kaf f eepulvers ist. Die undurchlassige 
Hulle ist vorzugsweise mit Stickstoff oder irgendeinem anderen Inertgas 
gefullt. ' 

Neben den Aufbewahruhgsverf ahren besteht ein wichtiges Problem in der 
industriellen Herstellung dieser Beutel oder Tabletten, da of f ensichtlich 
zahlenm&Eig groGe Menge n (im Bereich von 10-tausenden pro Tag) hergestellt 
werden muss en. 

Vorzugsweise erfolgt die industrielle Fertigung durch Herstellung 
ziemlich langer Streifen aus Beutein, die entlang eines.Randes miteinander 
verbunden sind, an dem eine Schwachungslinie gebildet ist, beispielsweise 
durch Mikroperforationen, so daS es mdglich ist, zum Gebrauch einen 
einzelnen Beutel von dem Streifen abzureifien. 

Of f ensichtlich ist es auch mdglich, die Beutelstreif en aufzuteilen, so 
daS die einzelnen Beutel voneinander get rennt aufbewahrt werden kdnnen. 

Eine zur Durchfuhrung eines derartigen Herstellungsverf ahrens, 
einsetzbare Maschine ist beispielsweise in dem britischen Patent Nr. 
1,011,872 beschrieben und dargestellt . Die Maschine umfafct im wesentlichen 
eine Oberfuhrungsf lache,. auf der ein Filterpaperstreif en 
(Unterlagestreif en) liegt , der in regelmafiigeri Abstanden Hohlraume 
aufweist, die eine zur Aufnahme einer vorbestimmten Menge f rischgemahlenen 
Kaf f eepulvers geeignete Form und Grofie haben. 

Die Kaf f eepulvermenge, die in den Hohlraumen abgelagert wird, wird 
dann zusammengedruckt . Daraufhin wird ein Oberlagestreif en, der ebertso aus 
Filterpapier besteht, iiber dem Unterlagestreif en plaziert. Hiernach werden 



die zwei tiberlappenden Streifen entlang des gesamten Umfangs jeder frisch 
gemahlenen Kaf f eepulvermenge oder -dosierung miteinander verbunden, 
beispielsweise mittels HeiBversiegeln. <3enauer gesagt wirkt der 
Unterlagstreif en aus Filterpapier mit einer Plattenkette zusammen, die sich 
entlang der Auf lagef l§che bewegt und einen geschlossenen Ring bildet. Jede 
Platte ist mit einer Oberseite versehen, in der HohlrSume ausgebildet sind, 
die die gleiche Form wie die HohlrSume haben, die in dem Streifen aus 
Filterpapier vorzusehen sind* bevor hierin die notwendige abgeraessene Menge 
frisch gemahlenen Kaf f eepulvers abgelagert wird. 

Der Papierstreifen wird von einer ZufQhrrolle abgezogen und bedeckt 
die zuvor genannte Oberseite der piatten. Hiernach durchlSuft jede Platte 
mehrere Stationen, in welchen geeignete Betriebseinrichtungen die zuvor 
kurz beschriebenen Betriebsabl&uf e ausfuhren. Demnach liegen nach der 
Station, in der der Bodenstreifen aus Filterpapier abgelagert wird, in 
dieser Reihenfolge vor : 

eine Station zur Bildung des Hohlraumes ira Bodensitreif en aus 

Filterpapier; 

eine Station zur Zuftihrung einer Kaf fepulve r menge ,- 
eine Station zum Zusammendrucken der Kaf fepulve rmenge, die sich 
bereits in dem Hohlraum befindet, wobei die Oberseite der unterhalb 
des Bodenstreifens aus Filterpapier liegenden Platte als Auflage- oder 
GegenflSche dient; 

eine Station zum Abziehen und Ablegen eines Oberlagestreif ens aus 
Filterpapier; 

einer Station zum HeiSversiegeln der zwei Filterpapierstreif en entlang 

des gesamten Umfangs des zusammengedruckten Kaf f eepulvers . 

Uberdies werden Saugeinrichtungen entlang des Wegs der Piatten 
betrieben. Die Einrichtungen haben im wesentlichen die Funktion, den 
Unterlagestreif en aus Filterpapier festzuhalten und irgendwelches 
Kaf f eepulver , das w&hrend des AblegensL und /oder Zusammendnlckens von den 
RSndern des Tabletts herausf Silt , zu entfernen. 

Die zuvor genannten Stationen mussen of f ensichtlich synchron 
miteinander betrieben werden, was erhebliche Probleme mit sich bringt, 
niche nur hinfeichtlich des mechanischen Aufbaus der Maschine, sondern auch 
bezuglich der Wartungsanf orderurigen und der Reparaturhciuf igkeit , und 
deswegen nachteilig fur die Produktivit&t ist. 

Das europaische Patent Nr. 0,225,494 beschreibt eine Vorrichtung zum 
Verpacken der Beutel oder Tabletts, die eine feststehende Stdtzflache 



umfafit, auf der sich mehrere flache, becherf c-rmige Eihrichtungeh 
intermettierend fortbewegen. Jede Einrichtung ist durch eine im 
wesentlichen viereckige Platte gebildet, die eine mittige Ausnehmung mit 
gerundeten Randern aufweist. Der Boden der Ausnehmung stent tiber mehrere 
L6cher mit in der zuvor genannten Sttitzf lache ausgebildeten Of fnungen in 
Verbindung. Die Of fnungen wiederum stehen mit einer Vakuumqueile in 
Verbindung. Die Vorrichtung umfafct zwei Betriebsstationen, wovon die erste 
in dem auf der zuvor genannten Ausnehmung abgelegten Unterlagestreif en aus 
Papier einen entsprechenden Hohlraum formt, diesen mit einer durch eine 
cjeeignete Dos ier einrichtung zugefuhrte Kaf f eepulvermenge f til It und das 
Pulver prefit und zusammendrtickt . In der zweiten Station wird hingegen ein 
HeiSsiegelverf ahren des Oberlagestreif ens aus Papier auf dem 
Unterlagestreif en, der die zusammengedrtickte Kaf f eepulvermenge enthalt, 
ausgef tihrt . 

Diese Vorrichtung ist insbesondere dadurch gekennzeichnet , daS der im 
Unterlagestreif en aus Papier geformte Hohlraum in der gewunschten Form 
gehalten wird, und zwar durch das Vakuum, das unterhalb des Streifens 
selbst uber die Ldcher aufgebracht wird, die in dem Hohlraumboden vorhanden 
sind, der wahrend der Formgebung an dem zuvor genannten Unterlagestreif en 
aus Filterpapier anhaf tet . 

Ein weiteres Merkmal, das diese Vorrichtung kennzeichnet , besteht in 
der Konf iguratioh der Einrichtung zur Dosierung und Zufuhrung der 
vorbestimmten Kaf f eepulvermenge in den vorgeformten Hohlraum des 
Unterlagestreif ens aus Papier, ftir die Bezug genommen werden sollte zu der 
detaillierten Beschreibung und den Zeichnungen. 

Wie zuvor erwahnt, mussen derartige Vorrichtungstypen eine sehr 
Produkt ions rate haben, so dafi irgend eine Verbesserung, die die 
Produktivitat erh6ht und/oder die Maschine strukturell vereinfacht und/oder 
die Mdglichkeit fOr Fehler Oder Fehlfunktionen reduziert, vom industriellen 
Gesichtspunkt von gr66ter Wichtigkeit ist. 

Es wurde nun entdeckt - dies ist der Gegenstand der vorliegenden 
Erfindung -, daS es moglich ist, die Vorrichtung in Bezug auf die Dosierung 
des gemahlenen Kaf f eepulvers zu verbessern. Eine Verbesserung, die sowohl 
die Anzahl von Beuteln, die in jedem Produktionszyklus der Vorrichtung 
. hergestellt werden kflnnen, wie auch die mechanischen Bauteile der 
Dosiervorrichtung betrifft. 

Der Grundgedanke y der vorliegenden Erfindung basiert im . wesentlichen 
darauf , daS jede gerade Linie oder jeder Kreis, die einen. Kreis schneiden, 



sich in zwei getrennten Piinkten schneiden. Dieses Prinzip erlaubt deswegen 
die Dosierung und gleichzeitige Zufuhrung von wenigstens zwei Dosen 
Kaf f eepulvers . 

. Die vorliegende Erf indung betrifft deswegen eine Vorrichtung zur 
Herstellung von Beuteln mit gemahlenem Kaffeepulver, umf assend eine erste 
Stfttzf lache, auf der sich eine mehrere flache tassenf 6rmige Einrichtungen 
aufweisende Zufuhrkette intermit tierend f ortbewegt . Jede der Einrichtungen 
ist durch eine im wesentlichen viereckige Platte gebildet, die eine 
Mittelaush6hlung mit abgerundeten Randern hat. Der Boden der AushShlung 
stent uber mehrere L6cher mit in der StQtzflSche ausgebildeten Offnungen in 
Verbindung. Die Offnungen wiederum stehen mit einer Vakuumque lie in 
Verbindung. Die Vorrichtung umfaSt zwei Betriebsstationen, wovon die erste 
in einem auf der Mittelaushohlung liegenden Papier-Unterlagestreifen eine 
entsprechende AushShlung formt, sie mit einer durch eine geeignete 
Dosiereinrichtung zugefuhrten Kaf feepulvermenge full t und das Pulver 
verdichtet und zusammenprefit , wahrend in der zweiten Station ein 
Heifisiegelverf ahren an einem Oberlagestreifen aus Papier auf dem 
Unterlagestreifen, der die zusammengeprefcte Kaf feepulvermenge enthait , 
ausftihrt. Die Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet , dafi sie umf a£t : 

- einen oder mehrere feste Dos ierbeha Iter, die einen Boden haben, der 
ein Paar Durchgangslc-cher mit einetn Durchmesser aufweist, der der auf den 
Unterlagestreif en aus Papier zuzufuhrenden Volumenmenge an Kaffeepulver 
entspricht, urn so eine oder mehrere Dosen fur einen Beutel zu bilden, 

- eine erste Verteilerscheibe, die sich intermittierend dreht und mit 
mehreren Locherpaaren ausgestattet ist ,. die so winklig beabstandet ist, dafi 
fur jede Winkeldrehbewegung ein Locherpaar mit dem Locherpaar in dem Boden 
des Dosierbehalters senkrecht ausgerichtet angeordhet wird, 

- ein oder mehrere intermittierend drehende VerschluSscheiben, die mit 
einem Paar Durchgangsldcher ausgestattet sind, die so beabstandet sind, daS 
in einer der von derScheibe wahrend deren intermittierenden Drehung 
eingenommenen Stellungen dieses , Locherpaar mit einem der L6cherpaare in 1 der 
Verteilerscheibe ausgerichtet ist, 

- eine feste Platte, die mit einem Locherpaar ausgestattet ist, das 
mit dem Locherpaar in der VerschluSscheibe senkrecht ausgerichtet ist, wenn 
das letztere Paar mit einem Locherpaar in der Verteilerscheibe ausgerichtet 
ist, und ein Antriebsmittel , das aus einem einzigen Motor, der eine einzige 
Antriebswelle antreibt, die die Verteilerscheibe betreibt, besteht, 



-eine Getriebeeinrichtung zum synchronisierten Ubertragen der 
Bewegung von der Verteilerscheibe zu der Verschlu&scheibe , wobei an die 
Antriebswelle eine mechanisch intermittierende Einrichturig zum Steuern der 
intermittierenden Winkelbewegungen der entsprechenden Verteilerscheibe 
starr angeschlossen ist, eine zweite intermittierende Einrichtung mit der 
Zufxihrkette starr verbunden ist, die die HohlrSume zum Aufnehmen 
individueller Mengen gemahlenen Kaf f eepulvers aufweist, so dafi fQr jede 
Vorwartsbewegung der Kette zwei der Aush6hlungen in einer senkrecht mit dem 
L6cherpaar in der festen Scheibe ausgerichteten Stellung zum gleichzeitigen 
Aufnehmen individueller Kaf f eepulver-Dosen angeordnet sind. 

Es sollte auch daran gedacht werden, dafi fur den Fall, dafi sich eine 
Scheibe dreht , die Belastungen zur Bewirkung der Drehung dieser Scheibe urn 
einen Betrag verringert werden, die der Verringerung des Drehwinkels der 
Scheibe entsprechen. Wird die Anzahl an L6cherpaaren auf der 
Verteilerscheibe erhdht, so wird demzufolge letztere nur urn kleinere Winkel. 
gedreht und folglich reduzieren sich die Belastungen an dieser Scheibe. 

Beispielsweise mufi sich die Verteilerscheibe bei vier Ldcherpaaren urn 
Deckungswinkel von 90° drehen, bei acht Ldcherpaaren dreht sie sich um 45°, 
bei zwolf Paaren dreht sie sich um 30°, etc., so dafi es gunstig ist, die 
Anzahl an Ldcherpaaren zu erhdhen. 

Schliefclich ist es m6glich, die Geschwindigkeit einer Vbrrichtung 
genias der vorliegenden Erf indung zu vervielf achien, indem mehrere feste 
DosierbehSlter Ober der ersten Verteilerscheibe angeordnet werden und 
mehrere Verschlufischeiben abwechselnd mit den DosierbehSltern angeordnet 
werden, vorausgesetzt , daS die Anzahl an Dos ierbeh&l tern gleich der Anzahl 
an Verschlufischeiben ist. Dies bewirkt eine Verringerung der 
Rotationsgeschwindigkeit der Dosierscheiben und erhoht gleichzeitig die 
Produktionsgeschwindigkeit . 

Die spezif ischen kennzeichnenden Merkmale und Vorteile der 
vorliegenden Erfindung werden aus der nachfolgenden Beschreibung einer 
bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung unter Bezugnahme auf die 
beigefugten Zeichnungen deutlicher. 

Fig. 1 entspricht Fig. 1 des europaischen Patentes Nr. 0,225,494, die 
in dieser Beschreibung zur Bezugnahme auf die allgemeine Vorrichtung mit 
aufgenommen ist, wobei die vorliegende Erfindung auf eine Verbesserung der 
Vorrichtung gerichtet ist. 

Fig. 2 ist eine Explosionsdarstellung der Vorrichtung zur ZufOhrung 
und Dosierung von Kaf f eepulver . 



Fig. 3 ist eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemafi der Fig. 2 und 
Fig. 4 ist eine teilweise geschnittene Ansicht der Zufuhr- und 

Dosiereinrichtung . 

Wo es moglich ist, wird in der nachf olgenden Beschreibung von den 

gleichen Bezugszeichen wie in dem in Bezug genommenen europaischen Patent 

Gebrauch gemacht . 

Die Vorrichtung, die die vorliegende Erfindung betrifft, umfaSt somit 
eine Transportkette 10, deren Glieder durch tassenffcrmige Einrichtungen 12 
gebildet sind. Die Transportkette wird durch eine Antriebsrolle 14 in 
Richtung des Pfeils 16 bewegt und bildet urn eine Obertragungsrolle 18 eine 
geschlossene Schleife. Der Weg der Kette 10 wShrend des Betriebs verlauft 
uber eine Stutzflache 22. Uber der Transportkette 10 wurde ein Rahmen 24 
mit zwei Schultern 26 und 28 angebracht, die eine Nockenwelle 30 drehbar 
haltern, welche durch ein Reduziergetriebe 32 betrieben wird und mehrere 
Nocken 34 # 36, 38 und 40 trSgt, die hinsichtlich des Betriebs der durch die 
Nocken gesteuerten verschiedenen Bauteile und Einrichtungen miteinander 
synchronisiert sind. 

Das Bezugszeichen 42 kennzeichnet eine Rolle aus streif enf Srmigem 
Filterpapier 48, der den Bodenstreif en der Reihe aus Beuteln oder Tabletten 
bildet/ die allgemein mit dem Bezugszeichen 50 am Ausgang der Vorrichtung 
gekennzeichnet sind. 

Jeder Beutel oder Tablette 50 besteht aus dem Bodenstreif en 48, einem 
oberseitigen VerschluGstreif en aus Filterpapier 52 und einer 
zusammengedruckten Menge frisch gemahlenen Kaf f eepulvers 54, die in dem 
zwischen den zwei Streifen gebildeten Hohlraum untergebracht ist. 

Der Filterpapierstreifen 52 wird von einer Rolle 56 abgezogen und so 
gefuhrt, dalS er auf der Oberseite des Bodenstreif ens 48 und der bereits auf 
dem Bodenstreifen angeordneten und zusammengedruckten Kaf f eepulvermengen 54 
abgelegt wird. 

An dem Kreuz element 62 des Rahmens 24 sind in der nachf olgenden 
Reihenfolge folgende Teile befestigt: 

- eine Eiriheitsform 64, die die nachf olgend erlauterten Funktionen 
besitzt, und 

- ein Form- urid HeiCsiegelelement 140, das dazu dient, den oberen 
Filterpapierstreifen 52 an dem Bodenstreifen 48 und den sich hi^rauf 
befindlichen zusammengedruckten Mengen an Kaffeepulver 54 anzuformen. 

ZurOck zur Einheitsform 64. Deren Funktion besteht darin, den 
bodenseitigen Filterpapierstreifen 52 vorzuformen und mit einer 



abgemessenen Menge Kaffeepulver zu fvillen. Zu diesem Zweck weist sie eine 
Grundplatte oder Sohle 66 auf , urn die Anhaftung des Bodenstreif ens 48 in 
dem vorgeformten Hohlraum einer jeden tassenf 6rmigen Einrichtung 12 
sicherzustellen, so daS das Papier entsprechend geformt und durch die 
Ansaugung uber die Durchgahgslocher 13 in dieser Ausgestaltung gehalten 
wird. Die Durchgangsl6cher 13 sind mit einer Vakuumquelle verbunden (uber 
die Kanale 148, die Ausnehmung 152 und den Kanal 158). 

Die Zufuhrung der abgemessenen Menge an Kaffeepulver 72 in den im 
Bodenstreif en 48 aiis Filterpapier gebildeten Hohlraum wird uber das Loch 70 
in der nachfolgend erlauterten Weise durchgef uhrt , gefolgt von dem Betrieb 
des Ramm- oder ZusammendrOckteils 74, dessen zum Einsatz kommenden 
Bodenendes die Form einer umgedrehten Tasse auf weist, passend zur Form des 
im Filterpapier 48 gebildeten Hohlraums . Wahrend der Zufuhrung der 
abgemessenen Kaf f eepulvermenge 72 und des nachfolgenden 
ZusammenpreEvor gangs ist das Vakuum auSer Funktion, wohingegen diese 
Funktion wieder fortgesetzt wird, wenn die tassenf 6rmige Einrichtung in die 
untnittelbar stromabwarts liegende Position wandert , jedoch weiterhin unter 
der Form 64, gegenuberliegend einer unmittelbar daruberliegenden Aushdhlung 
65, liegt, um so irgendwelches Kaffeepulver zu entfernen (und, wenn 
hotwendig, zu recyceln) , wodurch verhindert wird, da£ es mit dem 
oberseitigen Filterpapierstreif en und der nachfolgenden HeiSversiegelung 
zusammenkommt . 

Schliefilich wird, nachdem der oberseitige Streifen 52 abgelegt wurde, 
der Heifcsiegelvorgang der einanderliegenden Filterpapierrander der zwei 
Streifen 48 und 52 um die gesamte zusammengedruckte Kaf f eepulvermenge herum 
mittels der HeiSsiegeleinrichtung 140 durchgef Ghrt . 

Es folgt nun unter Bezugnahrae auf die Fig. 2, '3 und 4 eine 
detaillierte Erlauterung der Einrichtung zum ZufOhren und Dosieren des 
frisch gemahlenen Kaf feepu Iyer s > die mit dem Loch 70 der Form (64 
zusammenwirkt , und die, den spezifischen Gegenstand der vorliegenden 
Erfindung bildend, die Einrichtung ersetzt, die speziell in der Vorrichtung 
vorgesehen ist , die in dem europaischen Patent Nr. 0,225,494 beschrieben 
und beansprucht ist . 

Diese Zufuhr- und Dosiereinrichtung umfafit einen Speicher- und 
Dosierbehalter, der allgemein mit dem Bezugszeichen 200 versehen ist und an 
einem Teil des stationaren Rahmens der Vorrichtung befestigt ist, wie 
beispielsweise an einem starr mit dem Kreuzelement 60 verbundenen Trager 
212. Der Behalter 200 besitzt eine im wesentlichen zylindrische Form und 



hierin wird frisch gemahlenes Kaffeepulver zugefuhrt, beispielswei.se durch 
eine Muhle (nicht gezeigt) . Die Verteilung des Kaf f eepulvers uber die 
gesamte— Bodenf ISche wird durch ein mit Schaufeln versehenes Ruhrwerk 202 
sichergestellt, das sich radial von einer Nabe 204 erstreckt. 

Der Boden 210 des Cylinders 200 weist zwei L&cher 206 [A und B) auf, 
die in einem vorbestimmten Winkel voneinander beabstandet sind und mit 
denen jewei Is Austreib- und ZusammenpreSteile 208 (A und B) zusammenwirken, 
die durch bekannte Mittel (nicht gezeigt) zwischen einer angehobenen 
Stellung und einer Druck- und Austreibstellung betrieben werden kflnnen. Es 
1st wichtig anzumerken, dafi die Dicke des Bodens 210 des Dosierzylinders 
200 derart vorbestimmt ist, daS das zyliridrische Volumen, das von jedem 
Durchgangsloch 206 (A und B) festgelegt ist, dem Volumen entspricht, das 
von jeder vorbestimmten Menge f rischgemahlenen Kaff eepulvers eingenommen 
wird. 

Unterhalb des Bodens 210 des Zylinders 200 ist die aktuelle 
Verteilungs- und Dosiereinheit angebracht, die eine obere Drehscheibe 214 
umfalSt, die hierin mehrere Durchgangslochpaare 216 (A und B) ausgebildet 
hat, von denen die Mittelpunkte auf einem konzentrischen Umfang bezOglich 
der Scheibe 214 angeordnet sind. Der Winkelabstand zwischen den 
Durchgangslfichern 216A und 216B eines jeden Paars ist exakt der gleiche, 
wie er zwischen den Lochern 206 (A und B) vorhanden ist, wobei deren 
Durchmesser ebenfalls die gleichen sind, so dafi durch Drehung der Scheibe 
214, deren Mittelpunkt bezuglich dem Mittelpunkt des Dos ierbehS Iters 200 
passend aufcermittig angeordnet ist, hiernach die Ldcherpaare 216 (A und B) 
mit dem Ldcherpaar (A und B) im Boden des Zylinders 200 in vertikaler 
Ausrichtung gebracht werden. 

Die Scheibe 214 besitzt einen umfSnglichen Kranz 218, der mit einem 
Ritzel 220 kammt, das auf einem zweiten Ritzel 236 mittels eines Stiftes 
222 drehbar befestigt ist. Die aus den Ritzeln 220 und 236, den jeweiligen 
Lagern 238 und 240 und dem mit einem Kopf 242 versehenen Stift 222 
bestehende mechanische Bauteilgruppe ist wiederum zwischen dem TrSger 212 
und einer fixierten Verteilerplatte 224 drehbar befestigt. 

Unterhalb der Scheibe 214 ist eine zweite drehbare VerschluEscheibe 
226 angebracht, die zum Offneri und Verschliefien der Verbindung zwischen den 
Ldcherpaaren 216 (A und B) der Scheibe 214 und den zusStzlichen 
Durchgangs lochern 228 (A und B) dient, die in der festen Verteilerplatte 
224 ausgebildet sind, genauer gesagt, in einem zylindrischen Sitz 230, der 
in der Dicke der festen Platte 224 ; ausgebildet ist. 



Die zweite sich drehende Scheibe 226 weist ein L6cherpaar 232 (A uhd 
B) auf, die einen Durchmesser und einen Abstand zueinander haben, der dem 
Durchmesser und dem Abstand des Ldcherpaars 216 (A und B) in der ersten 
sich drehenden Scheibe 214 entspricht, so daS wahrend der Drehung der zwei 
Scheiben die Ldcher 216 (A und B) mit den L6chern 232 (A und B) vertikal 
ausgerichtet liegen werden. 

Die sich drehende Scheibe 226 dreht sich auch durch Bingriff zwischen 
dem umfanglichen Kranz 234 auf der Scheibe und dem zuvor genannten Ritzel 

236. < 

Aus den Fig. 2 und 4 ist leicht ersichtlich, daS das Ritzel 236 
ebenfalls in einem entsprechenden Sitz untergebracht ist, der in der Dicke 
der festen Platte 224 ausgebildet ist, in einer Position, so daS der zuvor 
genannte Bingriff ermdglicht ist. 

Eine Welle 244 ist zum Drehen der Verteilerscheibe 214 vorhanden, 
wobei die Welle durch das in der festen Platte gefbrmte Loch 246 
hindurchgefuhrt 1st und an der Oberseite des in dem Boden 210 des Zylinders 
200 ausgebildeten Lochs 248 endet, um so die Nabe 204 zu betreiben. 
Of f ensichtlich reicht die Welle 244 auch durch ein Loch 250, das in der 
Scheibe 214 ausgebildet ist, so daS die Scheibe selbst auf der Welie 244 
drehfest verkeilt ist. 

Die Durchgangs ldcher 228 (A und B) , die in dem Sitz 230 der festen 
Platte 224 ausgebildet sind, sind mit dem Verlauf der Gliederkette 10 
ausgerichtet, so daG die zuvor genannten LGcher mit den Hohlraumen 250 (A 
und B) , die im Bodenf ilterpapierstreif en 48 ausgebildet sind, vertikal 
ausgerichtet werden, der Aktipn der Grundplatte Oder Sohle 66 folgend.. 

Schliefilich ist herauszustellen, dafi die Welle 244 durch einen 
einzigen Blektromotor (nicht gezeigt) betrieben wird, wobei eine 
intermittierende Bewegung durch eine vierstufige intermitt ierende 
Einrichtung erfolgt, so dafi die Verteilerscheibe 214 in der Lage ist, zwei 
Ldcher 216 (A und B) zu jedem Anhaltezeitpunkt zu fOllen. 

Dies wird dadurch ermoglicht, daS der FQllvorgang ausgefuhrt wird, 
wenn diese zwei LScher durch das Bodenteil der festen Platte. 224 
verschlossen sind. Die nachfolgende Drehung um 90° der Scheibe 214 
uberfuhrt die zwei weiterhin durch das Bodenteil der festen Scheibe 
verschlossenen und gefullten Ldcher in eine Zwischenstellung . Eine 
nachfolgende weitere Drehung der gleichen Scheibe 214 bringt die gleichen 
zwei Ldcher in die Ausgabestellung zur Abgabe in die Hohlraume 250 . 



Hier erfolgt aber die Ausgabe nicht gleichzeitig fur beide Ldcher, 
spndern erst fur das eine Loch, das weiter stromabwSrts bezuglich der 
Vorwartsbewegungsrichtung der Kette 10 liegt, und dann fur dasjenige Loch, 
das weiter stromauf warts liegt. In diesem Zusammenhang sollte 
herausgestellt werden, daS genau fur diesen Zweck die Verschlufcscheibe 226 
durch Ubertragung der mittels der zwei Getriebe 220 und 236 bewirkten 
Bewegung eine Doppeldrehung durchfuhrt, verglichen zur Scheibe 214, so dafi 
abhangig von dem Umstanden eine der zwei Offnungen 216A oder 216B 
verschlossen bleibt, wahrend bei der anderen die Abgabe in den 
entsprechenden Hohlraum 250 erfolgt. 

Uberdies wird die Bewegung der Kette 10 auch durch eine dreistufige 
intermittierende Binrichtung gesteuert, urn so eine Vorwartsbewegung der 
Kette selbst urn zwei HohlrSume 150 zwischen einem Stop und einem weiteren 
zu bewirken. " 

Aus der obigen Beschreibung erscheint es of fensichtlich, dafi mit der 
vorliegenden Erfindung betrachtliche Vorteile, wie zuvor erwahnt, erzielt 
werden, sowohl hinsichtlich der Zunahme der Produktivitat der Vorrichtung, 
wie auch hinsichtlich struktureller mechanischer Vereinf achungen der 
Vorrichtung zum Zufuhren der abgemessenen Menge frisch gemahlenen 
Kaf f eepulvers . , 

Bs ist klar, daS AbSnderungen und Modif ikationen konzeptioneller und 
mechanischer Art mSglich und vprhersehbar sind, ohne dafi der Schutzbereich 
der vorliegenden Erfindung verlassen wird, und deswegen derartige 
Modif ikationen innerhalb des durch die beigefilgten Anspruche def inierten 
Schutzbereichs der Erfindung erwartet werden k6nnen. 

Obwohl die obere Drehscheibe 214 der in den Fig. 2, 3 und 4 
dargestellten Aus fuhrungs form vier Locherpaare 216 aufweist, ist diese 
beispielsweise nicht auf diese Anzahl begrenzt . Es ist auch moglich, 
allgemein 4n L6cherpaare einzusetzen, wobei n eine ganzzahlige Zahl von 1 ■ 
oder mehr ist, wobei die Anzahl der Locherpaare 216 innerhalb der 
konstuktiven Begrenzungen ein Vielf aches von vier ist. 

Des weiteren mussen die von der Kette 10 zu fullenden Becher 12 nicht 
notwendigerweise nebeneinanderliegen, sie kdnnen auch durch eine best immte 
Anzahl leerer Becher 12 getrennt sein, die von nachfolgenden Bewegungen der 
Kette 10 zu fullen sind. 

Ferner ist man auch nicht darauf b>eschrankt, nur einen einzigen 
Dosierbehalter 200 und eine einzige VerschluGscheibe 226 diametral 
gegenuberliegend des Dosierbehalters vorzusehen. Man konnte beispielsweise 



auch zwei diametral einander gegenuberliegende Dosierbehalter vorsehen, die 
abwechselnd zwischen zwei Verschlufischeiben angeordnet sind, die ebenso 
diametral gegenuberliegend und entlang einer senkrecht zu der Verbindung 
der zwei Dosierbehalter liegenden Linie angeordnet sind. 

Of f ensichtlich kann bei einer Dosierscheibe mit geeigneten Abmessungeri 
die Anzahl der Dosierbehalter auch grdfier sein als zwei, wie die Anzahl an 
Verschlufischeiben. Das einzige, was zu erf alien ist, ist, daS die Anzahl an 
Dosierbehaltern gleich der Anzahl an Verschlufischeiben sein mufi. 

Zur besseren Klarheit ist herauszustellen, dafi die die Becher 12 
tragenden Ketten 10 mit ihren Achsen Sehnen bilddn;, die den Kreis der 
Verteilerscheibe an zwei Stellen schneiden, wobei dies das wesentliche 
Prinzip ist, auf dem die, Erfindung beruht . 
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. Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Herstellung von Beuteln (50) mit gemahlenem 

Kaffeepulver, umfassend eine feste Stutzf lache (22) , auf der sich eine 
mehrere f lache tassenfdrmige Einrichtungen (12) aufweisende Zufflhrkette 
(10) interraittierend fortbewegt, wobei jede der Einrichtungen (12) durch 
eine im wesent lichen viereckige Platte gebildet ist, die eine 
Mittelaushohlung (250A, 250B) mit abgerundeten RSndern hat, der Boden der 
Aushohlung uber mehrere Locher (13) mit in der Stutzf lache (22) 
ausgebildeten Sffnungen (14 8) in Verbindung stent, die Offnungeri wiederum 
mit einer Vakuumquelle in Verbindung stehen, wobei die Vorrichtung zwei 
Betriebsstationeii umfasst, wovon die erste in einem auf der 
Mittelaushohlung liegenden Papier -Unterlagestreif en (48) eine entsprechende 
Aushdhlung formt, sie mit einer durch eine geeignete Dosiereinrichtung 
zugefuhrten Menge (72) an Kaffeepulver fullt und das Pulver verdichtet und 
zusammenpresst , wahrend in der zweiten Station ein HeiSsiegelverf ahren an 
einem Oberlagestrexfen (52) aus Papier auf dem Unterlagestreifen (48) , der 
die zusammengepresste Menge (72) an Kaffeepulver enthalt, ausgefuhrt wird, 
dadurch gekennzeichnet , da& sie umfasst einen Oder mehrere feste 
Dosierbehalter (200) , die einen Boden (210) haben, der ein Paar 
Durchgangsl6cher (206A, 206B) mit einem Durchmesser aufweist, der der auf 
den Unterlagestreifen (48) aus Papier zuzufOhrenden Volumenmenge an 
Kaffeepulver entspricht, urn so eine Menge fur einen Beutel zu bilden, eine 
erste Verteilerscheibe (214) , die sich interraittierend dreht und mit 
mehreren Locherpaaren (216A, 216B) ausgestattet ist, die so winklig 
beabstandet sind, dass fur jede Winkeldrehbewegung ein L6cherpaar (216A, 
216B) mit dem L6cherpaar (206A, 206B) in dem Boden (210) des 
Dosierbehalters (200) senkrecht ausgerichtet angeordnet wird, ein oder 
mehrere intermittierend drehende VerschluSscheiben (226) , die mit einem 
Paar Durchgangs locher (232A, 232B) ausgestattet sind, welche so beabstandet 
sind, dass in einer der von der Scheibe (226) wahrend deren 
intermittierenden Drehung eingenommenen Stellungen dieses LScherpaar (232A, 
232B) mit einem der Locherpaare (206A, 206B) in der Verteilerscheibe (214) 
ausgerichtet ist, eine feste Platte (224), die mit einem Locherpaar (228A, 
228B) ausgestattet ist, das mit dem L6cherpaar (232A, 232B) in der 



VerschluSscheibe (226) senkrecht ausgerichtet ist, wenn das letztere Paar 
mit einem L6cherpaar (216A, 216B) in der Verteilerscheibe (214) 
ausgerichtet ist, und ein Aritriebsmittel , das aus einem einzigen Motor, der 
eine einzige Antriebswelle antreibt, die die Verteilerscheibe (214) 
betreibt, Getriebeelementen (226, 236) zum synchronisierten Ubertragen der 
Bewegung von der Verteilerscheibe (214) zu der VerschluSscheibe (226) 
besteht, wobei an die Antriebswelle eine mechanisch intermittierende 
Einrichtung zum Steuern der intermittierenden Winkelbewegungen der 
entsprechenden Verteilerscheibe (214) starr angeschlossen ist, wobei eine 
zweite intermittierende Einrichtung mit der ZufOhrkette (10) starr 
verbunden ist, die die Aushohlungen (250A, 2 5 OB) zum Aufnehmen 
individueller Mengen (72) von gemahlenem Kaffepulver aufweist, so dass fur 
jede Vorwartsbewegung der Kette (10) zwei der Aush6hlungen (250A, 250B) in 
einer senkrecht mit dem Locherpaar (228A, 228B) in der festen Scheibe (214) 
ausgerichtet en Stellung zum gleichzeit igen Aufnehmen individueller 
Kaff eepulver-Dbsen (72) angeordnet sind. 

2,. Vorrlchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Verteilerscheibe (214) mit 4n Locherpaaren (216A, 216B) ausgestattet ist 
und deren intermittierende Drehung urn einen Winkel von 90/n ° erfolgt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verteilerscheibe (214) mit vier Locherpaaren (216A, 216B) ausgestattet ist 
und deren intermittierende Drehuhg urn einen Winkel von 90° erfolgt. 

4. Vorrichtung nach den Anspruchen 1-3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verteilerscheibe (214) mit einem umfanglichen Kranz (218.) 
ausgestattet ist, der mit einem ersten Ritzel (220) kammt, das mit einem 
zweiten Ritzel (236) starr vereinigt ist, dessen Kranz mit einem am 
Umfangsrand der VerschluSscheibe (226) geformten umfanglichen Kranz (244) 
kammt, so dass die Verschlufischeibe (226) eine Drehuhg mit einer 

Winkel amplitude ausf uhrt , die dem 2n-fachen jeder Teilung der 
intermittierenden Drehung der Verteilerscheibe (214) Equivalent ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verteilerscheibe (214) mit einem umfanglichen Kranz (218) ausgestattet ist, 
der mit einem ersten Ritzel (220) kammt , das mit einem zweiten Ritzel (236) 
starr vereinigt ist, dessen Kranz mit. einem am Umfangsrand der 
VerschluSscheibe (226) geformten umfanglichen Kranz (234) kammt, so dass 
die VerschluSscheibe (226) eine Drehung mit Doppel -Winkelamplitude fur jede 
Teilung der intermittierenden Drehung der Verteilerscheibe (214)' ausf uhrt. 



6. Vorrichtung nach den Anspruchen 4 und 5/ dadurch 
gekennzeichnet , dass zwei Ritzel (220, 236) mit einem frei drehenden Stift 
(222) starr verbunden sind, der zwischen der fasten Platte (224) und einem 
TrSger (212) , der den DosierbehSlter (200) trSgt, befestigt 1st, wobei der 
TrSger (200) einen Teil des festen Vorrichtungsrahmens bildet. 

7. Vorrichtung nach den Anspruchen 1-6, dadurch gekennzeichnet , 
dass die VerschluSscheibe und das hiermit kammende Ritzel drehbar in einem 
Sitz untergebracht sind, der in der Plattendicke der festen Platte 
ausgebildet ist. . 

8. Vorrichtung nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch 
gekennz eichnet, dass die Anzahl an Dosierbehctlter (200) wie die Anzahl an 
Verschlufischeiben (226) gr6Ser ist als eins, und dass die Anzahl an 
Dosierbehaiter (200) gleich der Anzahl an Verteilerscheiben (214) ist, 

9. . Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennz eichnet , dass die 
Anzahl an Dosierbehalter (200) zwei ist, die einander gegenuberliegend auf 
der Verteilerscheibe (214) und abwechselnd zwischen Verschlufcscheiben (214) 
angeordnet sind, die ebenf alls einander gegenuberliegend und entlang einer 
senkrecht zu der die zwei Dosierscheiben (200) verbindenden Linie senkrecht 
verlaufenden Linie angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
VerschluSscheiben (226) und die hiermit kSmmenden Ritzel (220, 236) in 
Sitzen drehbar untergebracht sind, die in der Plattendicke der festen 
Platte (224) ausgebildet sind. 
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